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David Wan, ingeniero de sistemas para nuestra facilidad de South Bethlehem, NY, llego 
a ser el primer empleado de Building Systems para ganar el examen de certificación de Liderazgo en Energía y Diseño 
Environmental (LEED). LEED es el sistema de índice utilizado por el Concilio de Construcción Verde de los Estados 
Unidos para diseño de construcción sostenible y se requiere por muchas municipalidades y agencias gobernarles para la 
construcción de nuevos edificios. Tener un empleado certificado por LEED enseña a duenos y diseñadores que Oldcastle 
Precast tiene los recursos ayudar en obtener certificación de LEED para sus edificios por identificar las ventajas de sos-
tenibilidad de concreto prefabricado. 
	 Como Bob Adams, vicepresidente de desarrollo de comercialización, dijo “Nosotros tenemos mucho orgullo del logro 
de David y anticipamos a su liderazgo y apoyo en ayudar a Oldcastle provee mas diseños sostenibles y productos en el futuro.”

‘Patriarca de Planta’ Celebra 50 Anos
Felicitaciones a Noah Massengill de Building Systems, quien ha logrado 50 anos de servicio en la misma planta. Un 
encargado, Noah se junto con Baltimore Concrete Plank en 1957, la tercera trimestre de operación de la empresa. 
Aquella empresa eventualmente llego a ser Strecon Industries, el cual se adquiro por Oldcastle Precast en 2000.
	 “Noah hace un ejemplo por otros empleados del campo,” dijo Monty Wachob, gerente del campo, quien ha servi-
do como el supervisor de Noah hace 10 anos. “El tiene una ética del trabajo excelente.” 
	 Monty dijo que Noah sirve como modelo por la planta y tiene fama de ser el “patriarca de planta” porque otros 
se le miran como una figura paternal. Como Monty noto, “Noah sabe todo que hay de tablones concretos y el es 
excelente soldador.”
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Los alumnos de Israel se pueden enfocar 
mas por el tema del día y menos del temor 
de ataque gracias a especiales módulos 
reforzados prefabricados hecho de moldes 
producido por el planta de fabricación de 
Oldcastle Precast Avon por Avon, Conn. En 
febrero 2007, Ackerstein, una empresa pre-
fabricada de Israel, se puso en comunicación 
con Oldcastle Precast para seguir hacer 
módulos prefabricados estructurales para 
construcción escolar.
	 John LaMonica, el director general de 
Avon, recientemente viajo por un pueblo de 
Israel cerca de la Franja de Gaza con Gideon 
Argaman, vicepresidente de Ackerstein, 
donde ellos observaron abrigos prefabrica-
dos de la ráfaga alineada las calles y parques.  
“En aquel día, hubo siete ataques de cohete 
por la Franja de Gaza, el cual a Gideon se 
considero un día normal. Típicamente una 
advertencia de 10 segundos es lo que reci-
ben,” dijo John. Las escuelas en esas áreas 
hay que enforzarlas con paneles de acero y/o 
concreto para subir la resistencia de ataques 
de cohete.

	 Oldcastle Precast y Ackerstein desarrol-
laron este modulo para proveer un edificio 
con una cáscara dura que provea un mayor 
grado de protección que construcción con-
vencional. El primer uso del modulo seria 
para salones escolares, pero existen muchas 
oportunidades comerciales y militares.

Acerca del modulo
	 El modulo es una estructura de tres 
lados con azotea y flancos monolíticos: tal 
vez tenga una placa de piso prefabricado 
atado o sentado encima de otro modulo. 
Con un palmo interior de 32 pies, 12 ½ pie 
altura interior y paredes exteriores aisladas 
de 12 pulgadas de grueso, se pesa aproxima-
damente 40 toneladas.
	 El modulo es formado detrás de un 
modulo escolar desarrollado por Oldcastle 
Precast Modular Group en 2001, también 
diseñado y fabricado por Avon.
	 El molde de modulo de 45 toneladas 
se diseña y fabrica en Avon. Después se des-
monto y lo envió al ultramar por tres sec-
ciones. Tiene una base hidráulica con bisa-

gras con rodar detrás las chaquetas externas. 
La chaqueta externa que se forma el pared 
externo del edificio primero se verte en una 
posición acostado proveer el mejor final 
de concreto. Las paredes de aislamiento se 
añaden. Después de se cure el concreto, 
la chaqueta exterior con el concreto y ais-
lamiento se inclina arriba y se ata al molde 
de modulo. Luego el molde completo se 
verte, y el modulo esta completo.

John LaMonica, director general de Avon 
Manufacturing, Anatoliy Zavgorodniy, 
ingeniero, y Orlando Bastos, especialista 
de la preparación del molde, montaron y 
supervisaron la fabricación.

Un Producto de Oldcastle Precast Protege Niños de Israel

David Wan – Primer Empleado Certificado de LEED de Building Systems


