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P r e c a s t

David Wan – premier employé à être 
certifié du système de construction LEED

David Wan, ingénieur de systèmes de notre usine de South Bethlehem, N.Y., est devenu le premier employé de Building 
Systems à réussir l’examen de certification LEED (Leadership en énergie et conception environnementale). LEED est le 
système de classification utilisé par le U.S. Green Building Council pour la conception d’une construction durable et un 
grand nombre de municipalités et d’organismes gouvernementaux l’exigent pour la construction de nouveaux bâtiments. 
Avoir des employés certifiés LEED montre aux propriétaires et aux concepteurs qu’Oldcastle a les ressources nécessaires 
pour les aider à obtenir la certification LEED pour leurs bâtiments en identifiant les avantages de durabilité du béton manufacturé.
	 Comme le fait remarquer Bob Adams, vice-président de l’expansion des affaires : « Nous sommes extrêmement fiers de la réussite de 
David et comptons sur son leadership et ses directives pour aider Oldcastle à fournir un plus grand nombre de conceptions et de produits 
durables à l’avenir. »

Un « Patriarche de l’usine » célèbre 50 ans de service
Félicitations à Noah Massengill, de Building Systems, qui a enregistré 50 ans de service dans la même usine. Noah, 
est entré au service de Baltimore Concrete Plank en 1957, en tant que contremaître, alors que l’entreprise en était à sa 
troisième année d’exploitation. La société est finalement devenue Strescon Industries, puis a été acquise par Oldcastle 
Precast en 2000.
	 « Noah est un exemple pour les autres employés sur le terrain », déclare Monty Wachob, directeur de chantier, qui 
est le superviseur de Noah depuis dix ans. « Il a une excellente éthique professionnelle. »
	 Monty dit que Noah est un modèle de rôle dans l’usine et qu’il est connu comme le « patriarche des poutrelles » 
parce que les autres le considèrent comme une figure paternelle. Comme le note Monty : « Noah sait tout ce qu’il y a à 

savoir sur les poutrelles en béton, en plus d’être un excellent soudeur. »
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Les élèves d’Israël peuvent se préoccuper 
davantage du sujet sur lequel ils travaillent en 
ayant moins peur des attaques grâce aux mod-
ules en béton manufacturé renforcé spéciaux 
fabriqués à partir de moules produits dans 
l’usine d’Oldcastle Precast d’Avon, Conn. 
En février 2007, Ackerstein, une société de 
béton manufacturé israélienne, a contacté 
Oldcastle Precast avec l’intention de fabriquer 
des modules préfabriqués structuraux pour la 
construction d’écoles.
	 John LaMonica, le directeur général 
d’Avon, s’est récemment rendu dans une ville 
d’Israël proche de la Bande de Gaza avec 
Gideon Argaman, vice-président d’Ackerstein. 
Ils ont vu des quantités d’abris de béton 
détruits, jonchant les rues et les terrains de 
jeux. « Ce jour-là, il y a eu sept attaques de 
roquettes le long de la Bande de Gaza, ce 
que Gideon considère comme une journée 
normale. Généralement, tout ce dont ils dis-
posent, c’est d’un préavis de 10 secondes », dit 
John. Les écoles dans ce secteur doivent être 
renforcées d’acier ou de panneaux de béton 
pour les rendre plus résistantes aux attaques de 
roquettes.

	O ldcastle Precast et Ackerstein ont 
conçu ce module pour fournir un bâtiment 
ayant une cage dure qui offrirait une protec-
tion supérieure à celle d’une construction 
traditionnelle. La première application du 
module sera pour des salles de classe, mais il 
existe aussi de nombreuses possibilités pour 
des applications commerciales et militaires.

À propos du module
	L e module est une structure triangulaire, 
avec un toit et des murs latéraux mono-
lithiques; il peut comprendre un plancher 
formé d’une dalle préfabriquée qui est atta-
chée ou qui est placée en haut d’un autre 
module. Avec une travée de 9,75 m, une hau-
teur intérieure de 3,80 m et des murs exté-
rieurs isolés de 130,5 cm d’épaisseur, chaque 
module pèse approximativement 40 tonnes. 
	L e module est façonné comme celui que 
le Groupe modulaire d’Oldcastle Precast avait 
développé pour des écoles en 2001 et qui 
avait également était conçu et construit par 
Avon. 
	L e moule du module de 45 tonnes a 
été conçu et construit à Avon. Il a ensuite 

été démantelé et expédié outre-mer en trois 
chargements. Il comprend un noyau hydrau-
lique articulé avec des gaines extérieures 
antirecul. La gaine extérieure, qui forme le 
mur extérieur du bâtiment, est d’abord coulée 
en position horizontale pour fournir le meil-
leur fini de béton. Les panneaux d’isolation 
sont ajoutés. Lorsque le béton est sec, la gaine 
extérieure, avec le béton et l’isolation, est 
redressée et attachée au moule du module. 
Tout le module est ensuite coulé et le module 
est terminé.

John LaMonica, directeur général d’Avon 
Manufacturing, Anatoliy Zavgorodniy, ingé-
nieur et Orlando Bastos, spécialiste de la pré-
paration des moules, ont assemblé le moule et 
contrôlé la production.

Un produit Oldcastle protège les enfants israéliens


